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APLIVIL D3

CHARAKTERYSTYKA:
Jako klej jednosktadnikowy spetnia wymagania dla klasy D3 wg normy PN-EN 204.

WLASNOSCI:

Klej dyspersyjny na bazie polioctanu winylu o dobrej wodoodpornosci spoiny. Wigze szybko, a w
podwyzszonych temperaturach, mozliwe sg krétkie czasy prasowania. Spoina klejowa po wyschnieciu
posiada dobrg odporno$¢ termiczna, jak réwniez wysoka wytrzymato$¢é mechaniczng. Zuzycie
narzedzi podczas obrébki jest stosunkowo nieznaczne.

ZASTOSOWANIE:

>

Y VYV

>

klejenie wewnetrznych elementéw budowlanych narazonych na czesty, krotkotrwaty kontakt z
woda (np. skraplajagca sie) lub dtugotrwate dziatanie wilgotnego powietrza oraz elementéow
zewnetrznych chronionych przed bezposrednimi wptywami atmosferycznymi

okleinowanie powierzchni okleinami papierowymi

okleinowanie w prasach stacjonarnych (fornir, listwy, laminaty)

klejenie korpuséw i montazowe przy $rednich czasach prasowania i z zastosowaniem
podgrzewania

klejenie na styk i blokowe, drewno twarde i miekkie, ptyta wiérowa

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYCIA:
Czas otwarty i czas wigzania zalezg od warunkéw w jakich przebiega proces klejenia tzn.
temperatury, wilgotnosci, chtonnosci klejonego materiatu, od ilosci naniesionego kleju i naprezen
wystepujacych w klejonych materiatach.

Dobre wyniki mozna osiagna¢ w nastepujacych warunkach:
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temperatura otoczenia, materiatu i kleju: 18-20°C
wilgotnos¢ drewna: 8-10%
wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 60— 70 %
naniesienie kleju przy okleinowaniu powierzchni: 80 — 140 g/m2
naniesienie kleju przy klejeniu montazowym: 160 — 180 g/m”
Czas otwarty przy 150 g/mZ: 8 — 12 min.
ciSnienie prasowania w zaleznosci od rodzaju spoiny: 0.1 - 0.8 N/mm?

Minimalny czas prasowania:

>

>
>

okleinowanie folig na nosniku papierowym

w prasach krétkotaktowych: 5-10s
klejenie montazowe: 8 — 15 min.
klejenie na styk i blokowe: 10 — 15 min.
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PRZYGOTOWANIE MATERIALU:

Drewno nalezy wysuszy¢ do wilgotnosci 8 - 10%, klejone elementy winny by¢ dobrze dopasowane,
oczyszczone z pytu, odttuszczone. Duze tolerancje pasowania powodujg wydtuzenie czasu wigzania i
spadek wytrzymatosci spoiny.

NANOSZENIE KLEJU:
Mozna nanosi¢ jednostronnie lub dwustronnie wszelkimi dostepnymi sposobami.

PRASOWANIE:

Elementy przeznaczone do sklejania nalezy w okresie czasu otwartego ztaczy¢, docisnaé i pozostawic
w Scisku do momentu osiggniecia poczatkowej wytrzymatosci. Spoina osigga petng wodoodpornosé
dopiero po dtuzszym czasie, nalezy jg zatem badac po uptywie 7 dni.

CZYSZCZENIE:
Urzadzenia stosowane podczas klejenia nalezy umy¢ wodg przed zaschnieciem kleju.

DANE TECHNICZNE:

» bazakleju: wodna dyspersja polioctanu winylu
» barwa Kkleju: biata
» barwa spoiny klejowej: bezbarwna (w grubej warstwie z6ttawa)
> lepkosé w 25°C(Brookfield, 10 rpm):
Odmiana I 5000 - 15000 mPas
Odmiana Il 15100 - 25000 mPas
» sucha pozostatosc:
Odmiana I 49+ 2%
Odmiana I 50+ 2%
> pH: 3,0-4,0
» minimalna temperatura tworzenia filmu: ~9°C
» czas osiggniecia petnej wytrzymatosci: 24 godziny (wodoodporno$¢ po 7 dniach)

PRZECHOWYWANIE:
Klej nalezy przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze 5 —
35 °C, co powinno gwarantowa¢ mu optymalng trwatos¢ i stabilno$c¢.

GWARANCJA:
Okres gwarancji wynosi 6 miesiecy.



